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IMPIANTO PER PURGA TESSUTO SERICO
IN TINA CON STELLE VERTICALI — TP

NSTALLATION FOR CLEANING SILK MATERIAI
IN TUB WITH VERTICAL SWIFTS — TP

— Tine: interamente in acciaio inossidabile AlISI 31

— Riscaldamento bagno: serpentino vapore diretto
vapore indiretto.

— Comando di lisaggio: dato da un robusto
motoriduttore con relativo sistema di movimento
alternativo a grandezza di oscillazione della
stella.

— Stella porta materiale: a raggi con stecche
uncinate rientranti contemporaneamente; aziona
manualmente con una spirale.

— Dispositivo antisgancio tessuto dallo spillo:
ribaltabile

— Stella interamente in acciaio inossidabile AISI
316.

— Carrello porta stella a fuso con cono girevole in
acciaio Fe 33.

- Tubs: completely of stainless steal AlISI 316.
- Bath heating: coil, direct steam and indirect ' 7

steam. I

- Control got by a strong motion reducer with te
relative alternative motion system in accordance
with the swift oscillation.

- Carrying material swift: radius with hooked sticks _
receding simultaneously; manually moved by a | l
spring. '

- Anti-unhooking gear, woven by a valve, which can
be upset.

- Entirely made of stainless stell AlSI 316 swift.

- Carrying spindle swift truck, with rotating steel Fe
33 cone.
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H = 1600 max

schnical characteristics:

fip Capacity Width Rolling Shed Measure
material up load hooking
Lt mm mt mm D=mm A=mm L=mm
j’P 1400 3000 1600 450 8 1400 2485 4505
P 1600 4000 1600 750 8 1600 2510 4530
'P-2000 6000 1600 950 8 2000 2630 4650

Voltage 380 V. three-phase 50 HZ.

OPTIONAL: pneumatic regulator of temperature




IMPIANTO DI TINTURA TESSUTO SERICO
IN TINA CON STELLE VERTICALI — TT

DYEING INSTALLATION FOR SILK MATERIAL
IN TUB WITH VERTICAL SWIFTS — TT

Tine come a fianco descritte, con variazione del
sistema di riscaldamento ottenuto tramite uno o H_[—
scambiatore di calore a fascio tubiero e pompa di o _
circolazione bagno anch’essi in acciaio inossidabile
AlSI 316.
Tubs described as above, with variation of heating = )
system, obtained through a heat exchanger with a ‘f =1
pipe hundle and bath circulation pump; they are also BN — —
made of stainless steel AISI 316. ] I
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Technical characteristics:
Tip Capacity Material | Coil rolling Shed Measure
width up load hooking
Lt mm mt mm D=mm A=mm L=mm
TT 1400 3000 1600 150 8 1400 2485 4505
TT 1600 4000 1600 250 8 1600 2510 4530
TT 2000 6000 1600 320 8 2000 2630 4650




MULINELLO TINTURA TESSUTO IN CORDA - MCS
DYE TWIRL THREAD MATERIAL MCS

— Vasca e cappa di copertura intera-
mente in acciaio inossidabile AlSI 316.
— Portina anteriore e posteriore scor-
revoli verticalmente bilanciate, provvi-
ste di cristalli temperati.

— Aspo ellittico con la particolarita di
essere a folle a macchina ferma per ri-
cerca cucitura.

— Comando dato da un robusto
motovariatore-riduttore a velocita varia-
bili (15 a 80 mt./1’).

— Riscaldamento bagno con serpen-
tino vapore indiretto, eiettore per va-

pore diretto.
Finiture parti inox finemente smeri-
gliate.
Tip Work front | Capacity A B c — Belaching vat and covering cowl,
N. Litres mm mm mm completely made of stainless steel Al-
MCS 450 213 330 450 970 1700
MCS 600 3/5 400 600 1120 1700
MCS 850 4/6 1000 850 1370 2200
MCS 1000 58 1200 1000 1520 2200
MCS 1250 610 1500 1250 1770 2200
MCS 1500 7M2 2000 1500 2020 2400
MCS 2000 815 2700 2000 2520 2400
MCS 2500 1020 3350 2500 3020 2400
MCS 3000 12/24 4000 3000 3520 2400
MCS 3500 15/28 4700 3500 4020 2400
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